FEIN. Unverwiistliche
Elektrowerkzeuge.




VORWORT

lhre Vorteile:

> Erstklassige Materialien und exzellente Verarbeitung -
Premium-Qualitit aus einer Hand.

» Leistungs- und Qualititsfiihrer beim Bohren.

> Drehzahlstabile Motoren mit identischem Leistungsvermé&gen
bei Netz- und Akku-Ausfiihrung.

> Beste Ergonomie und Handlichkeit fiir mehrstiindigen,
ermiidungsfreien Einsatz in Industrie und Handwerk.
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Pistolengriff-Bohrmaschine Akku-Bohrschrauber

Optimal auf jeden Einsatz abgestimmt.

FEIN hat fiir jede Metallbohranwendung die richtige Maschine. Von prazisen Bohrmaschinen, leistungs-
starken Akku-Bohrschraubern, robusten Kreuzgriff-Bohrmaschinen, Spezialmaschinen wie Gewindebohrern
und Winkelbohrmaschinen bis hin zum handgefiihrten Kernbohrsystem und Magnet-Kernbohrmaschinen

fur groBe Durchmesser. Und das immer mit perfekt abgestimmtem, umfangreichem Systemzubehér.






AKKU-BOHRSCHRAUBER

Die 4-Gang Akku-Bohrschrauber von FEIN.
Extrem leistungsstark und perfekt fiir die Metallbearbeitung.

Seit tiber 120 Jahren setzt FEIN hohe Standards, wenn es um extrem
zuverldssige Profi-Werkzeuge fiir Handwerk und Industrie geht.
FEIN entwickelt professionelle Elektrowerkzeuge, insbesondere

fur die Metallbearbeitung. Diese Erfahrung und Expertise brachte FEIN
bei der Entwicklung der Akku-Bohrschrauber von 12V bis 18V ein.

4-Gang Akku-Bohrschrauber ASCM 14/18

Fiir jeden Bohrdurchmesser die
optimale Schnittgeschwindigkeit.

> Biirstenloser Motor.

> FEIN SafetyCell Technology.

» Abnehmbares oder festes Bohrfutter.

> 4-Gang Vollmetall-Getriebe.

» Drehzahlen bis 3850 U/min - ideal fiir alle
Bohranwendungen und Gewindebohrungen.

Das Ergebnis: die kraftvollen Maschinen iiberzeugen durch ihre
herausragende Ergonomie, ihre kompakte Bauform und die optimale
Handhabbarkeit bei gleichzeitig tiberdurchschnittlicher Leistungs-
stirke. In Kombination mit den hohen Schnittgeschwindigkeiten,
biirstenlosen Motoren und dem hochwertigen R6hm-Bohrfutter
sind die FEIN Akku-Bohrschrauber perfekt ausgelegt fiir die Metall-
bearbeitung.

4-Gang Akku-Bohrschrauber ASCM 12

Prizises Bohren und Schrauben
mit bis zu 2500 U/min

» Biirstenloser Motor.

> FEIN SafetyCell Technology.

» Abnehmbares Bohrfutter.

> 4-Gang Vollmetall-Getriebe.

> Herausragende Ergonomie.

> Perfekt fiir Lécher in Stahl mit z.B. 6mm Durchmesser.



Fiir jeden Bohrdurchmesser die
optimalen Schnittgeschwindigkeiten.

Mit den 4 Gangen der FEIN Akku-Bohrschrauber ist es moglich,
die richtige Drehzahl fiir jede Anwendung einzustellen und so
einen bestméglichen Arbeitsfortschritt zu gewdhrleisten. Ermitteln
Sie in nur zwei Schritten den richtigen Gang fiir Ihre Anwendung.

1. Bestimmen Sie die Schnittgeschwindigkeit anhand von Material und Bohrer

HSS-Bohrer HSS TiN-beschichtet
Der Standardbohrer fiir die Metallbearbeitung. VerschleiBfest Geringere Reibung und hdhere Hirte. Die Bohrer haben eine
und formbestindig bis ca. 600°C. lingere Lebensdauer und héhere Schnittgeschwindigkeit.
L = e ]
Baustahl . ;
Festigkeit < 500N/mm? 30-40m/min 40-50 m/min
Rostfreier Stahl 7-12m/min 10-15 m/min

Festigkeit < 800N/mm?

2. Bestimmen Sie den Gang anhand der Schnittgeschwindigkeit und des Bohrlochdurchmessers

14/18V 12V

mm 10 30 40 50 mm 10 30 40 50

N

8 1. Gang 2. Gang
10 1. Gang 2. Gang 2. Gang
12 1. Gang 2. Gang 2. Gang 2. Gang 12

Bohren von groBen Lochdurchmessern. Die elektronische  Dank 4-Gang-Getriebe steht fiir jeden Bohrdurchmesser ~ Hohe Leistung fiir das Schneiden von Gewinden in Metall.

Drehmomentabschaltung bietet zusitzliche Sicherheit die optimale Drehzahl zur Verfiigung.
beim Blockieren.



AKKU-BOHRSCHRAUBER

Die Li-lonen Akku-Technologie
von FEIN.

Das Besondere an Lithium-lonen-Akkus von FEIN ist die innovative
SafetyCell Technology: Eine separate Kommunikationsleitung schiitzt
den Akku und die Maschine zuverlissig vor Uberlastung, Uberhitzung
und Tiefentladung. Das macht die FEIN Akku-Technologie langlebig
und sicher. Die Ladestandsanzeige informiert iiber die verbleibende
Kapazitit. Umlaufende Softelemente schiitzen die Werkstiicke vor
Beschidigungen und bieten einen sicheren Stand.

Bauart 4-Gang Akku-Bohrschrauber 4-Gang Akku-Bohrschrauber 4-Gang Akku-Bohrschrauber
aua ASCM QX ASCM ASCM 12 C
L]
k
18V (5Ah) 14,4V (5Ah) 18V (5Ah) 14,4V (5Ah) 12V (2,5Ah)

Akku-Spannung (Kapazitit)
P & P Maschinen sind auch mit 2,5 Ah erhiltlich.

Motor biirstenlos biirstenlos biirstenlos
Leerlaufdrehzahl 1/min 400/800/1950/3850 400/800/1950/3850 400/700/1400/2500
Max. Drehmoment Nm 90 85 90 85 40
Bohrfutter-Spannweite mm 1,5-13 1,5-13 1,5-13
Bohrfutter Abnehmbares Bohrfutter Vollmetall-Bohrfutter Abnehmbares Vollmetall-Bohrfutter
Drehmomentstufen 15 + Bohrstufe 15 + Bohrstufe 20 + Bohrstufe
Max. Schrauben-@ mm 10x400 8x300 10x400 8x300 8x200
Max. Bohr-@ Metall mm 13 13 13 13 13 %‘;
Gewindebohren M12 M12 M12 M12 M8 §
Verschraubungen/Akkuladung* 1800 1800 1800 1800 400 E
Akku-Ladezeit min 80 80 45 g
Gewicht (mit Akku) kg 2 2,2 1,3 -?’q
1 Akku-Bohrschrauber, 1 Akku-Bohrschrauber, 2 Li-lonen-Akkus _F;;
2 Li-lonen-Akkus (5Ah oder 2,5Ah), 1 Schnellladegerit ALG 50, (2,5Ah), 1 Schnellladegerit ALG 50, T';
Lieferumfang 1 Handgriff bei 18 V-Variante, 1 abnehmbares Bohfutter, :'E:
1 abnehmbares Bohrfutter/separater Bit-Halter bei QX-Variante, 1 Giirtel-Clip und Bit-Garage, g
1 Kunststoff-Werkzeugkoffer 1 Kunststoff-Werkzeugkoffer ‘;
Bestellnummer 7 116 04 61 7 116 02 61 7 116 03 61 7 116 01 61 7 116 10 61 ¥

Bestellnummer 7 116 04 62 - 7 116 03 62 - -

RN

4 Ginge bieten je nach Bohrdurchmesser und Material Premium-Bohrfutter vom deutschen Qualititshersteller Herausragende Ergonomie durch schlanken Griffbereich.
die richtigen Drehzahlen. Réhm. Mit Spindellock und Spannkraftsicherung. Einfach auf Akku abstellbar.



Die hiirstenlosen
PowerDrive Motoren von FEIN.

Die Motoren sind das Herzstiick unserer Elektrowerkzeuge und
exakt auf die Anforderungen von Profi-Handwerkern abgestimmt.
Mit ihren hohen Drehzahlen sind die FEIN PowerDrive Motoren
extrem leistungsstark und so gut wie jeder Anforderung gewach-
sen. Die biirstenlose Bauweise reduziert den VerschleiB auf ein
Minimum und macht die Motoren gleichzeitig so effizient, dass
die Akku-Standzeit und die Lebensdauer deutlich verlingert werden.




BOHRMASCHINE MIT PISTOLENGRIFF

Prazise Pistolengriff-Bohrmaschinen.
Kraft und Bohrprazision auf hochstem Niveau.

Die FEIN Bohrmaschinen der Baureihe BOP sind mit jedem Bauteil
auf extreme Langlebigkeit und Leistung ausgelegt. So kénnen pro-
fessionelle Bohrarbeiten selbst bei erschwerten Arbeitsbedingungen
prazise und schnell gemeistert werden. Die Rundlaufgenauigkeit der

> Drehzahlstabile Motoren mit identischem
Leistungsverm&gen bei Netz- und Akku-Ausfiihrung.
» Hohe Rundlaufgenauigkeit fiir prazise Bohrergebnisse.
> Beste Ergonomie und Handlichkeit fiir mehrstiindigen,
ermidungsfreien Einsatz in Industrie und Handwerk.
> Zuverldssigkeit und Langlebigkeit garantiert —
FEIN Qualitdt ,,Made in Germany*“.

Maschinen erméglicht eine hohe Prizision in den Arbeitsergebnissen.
Ausgeriistet mit dem FEIN Hochleistungsmotor besitzen die Bohr-
maschinen eine extreme Durchzugskraft — und das schon im unteren
Drehzahlbereich.

Flexibler und universeller Einsatz durch
Rechts-/Linkslauf, z.B. fiir Gewinde-
bohrungen bis M 10.

Variable Steuerung der Drehzahl zum

Mit extra hohem Kupferanteil und

bandagiertem Polpaket fiir maximale
Leistung und hochste Lebensdauer.

exakten und gefiihlvollen Anbohren.

Hohe radiale Rundlaufgenauigkeit und

Hochwertiges, einhiilsiges Metall-
Schnellspannbohrfutter mit selbstnach- minimalste Vibrationen durch schrig-
ziehenden Spannbacken fiir dauerhafte verzahnte Zahnrider und robustes Alu-
Druckguss-Gehiuse fiir hohe mechani-

sche Steifigkeit und festen Sitz der Lager.

Bohrprizision.

Komfortabler, einhindiger Werkzeug-

Robustes, fiinf Meter langes Industrie-
kabel fiir héchste Beanspruchung und

wechsel durch automatische Spindel-
arretierung.

mit deutlich weniger Abnutzung.

bk 1
Hoher Arbeitsfortschritt und optimale Rundlaufgenauig-  Leistungsintensive Arbeiten wie Gewindebohren Durch den genormten Euro-Spannhals lassen sich alle
keit garantieren prizises Arbeiten in der Sensitivhaltung.  konnen durch das bestindig hohe Energieniveau Maschinen auch stationir einsetzen.

zuverldssig ausgefiihrt werden.



Bauart

Bohr-@ Stahl/Edelstahl
Bohr-@ Leichtmetall
Gewindebohren
Nennaufnahme
Leistungsabgabe
Leerlaufdrehzahl
Lastdrehzahl

Drehmoment
(bei max. Abgabeleistung)

Stillstandsmoment
Spannhals-@
Bohrfutter-Spannweite
Gewinde an der Bohrwelle
Kabel mit Stecker

EckmaB

Gewicht (nach EPTA)
Rechts-/Linkslauf
Gasgebeelektronik

Spindelarretierung

Lieferumfang

Bestellnummer

Bestellnummer
inkl. Kunststoff-Werkzeugkoffer
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BOP 6

nm

mm
mm 10
w 500
w 270
1/min 0-4000
1/min 0-2700
Nm 3,5
Nm 9
mm 43
mm 0,5-10
in Y in-20UNF
m 5
mm 23
kg 1,7
|
|
|
7 205 52 60
7 205 52 61

BOP 10

15
Mé
500
270

0-1500
0-900

9

24
43
1,5-13
Yin-20UNF
5
23
1,8
| |
| ]
| ]

1 Metall-Schnellspannbohrfutter, 1 Zusatz-Handgriff

7 205 53 60

7205 53 61

BOP 10-2

BOP 13-2

By

10/8
16/10
M10

500

270

0-700/0-2250
0-460/0-1350

20/7

50/16
43

1,5-13
2in-20UNF

5
23

" B R N

7 205 54 60

7 205 54 61

13/10
16/10
M10
550
300
0-680/0-2220
0-440/0-1300

20/7

50/16
43
1,5-13
Yin-20UNF
5
23

HE B RN

7 205 55 60
7 205 55 61



AKKU-BOHRMASCHINE MIT PISTOLENGRIFF

Pistolengriff-Bohrmaschine mit einzigartiger
Ausdauer und Kraft - ganz ohne Kabhel.

Durch den wartungsfreien, biirstenlosen FEIN PowerDrive Motor
und die FEIN Li-lonen Akku-Technologie sind die Modelle der
Baureihe ABOP in ihrer Leistungsstiarke mit den Netzbohrmaschinen
identisch. Der 18V Li-lonen-Akku bietet die optimale Kombination
aus hoher Leistungsfahigkeit und geringem Gewicht.

Die Akku-Bohrmaschinen sind extrem drehzahlstabil und
versprechen durch ihren hohen Wirkungsgrad ein kraftvolles
Bohren, speziell bei Metallanwendungen.

Flexibler und universeller Einsatz durch

Rechts-/Linkslauf, z.B. fiir Gewinde-

Effizienter, biirstenloser und wartungs-

freier 18 V-Elektromotor mit hohem
Wirkungsgrad und Drehzahlstabilitat.

Variable Steuerung der Drehzahl zum

exakten und gefiihlvollen Anbohren.

s
3

k.

Hohe radiale Rundlaufgenauigkeit und

minimalste Vibrationen durch schrig-
verzahnte Zahnrider und robustes Alu-

Hochwertiges, einhiilsiges Metall-

Druckguss-Gehiuse fiir hohe mechani-

sche Steifigkeit und festen Sitz der Lager.

Schnellspannbohrfutter mit selbstnach-
ziehenden Spannbacken fiir dauerhafte
Bohrprizision.

Komfortabler, einhindiger Werkzeug-

Maximale Lebensdauer durch hochwer-
tige Li-lonen Akku-Zellen. Die FEIN
SafetyCell Technology schiitzt den Akku
durch eine separate Kommunikations-

wechsel durch automatische Spindel- leitung zuverldssig vor Uberlastung,

arretierung. Uberhitzung und Tiefentladung.

Biirstenloser Motor und Li-lonen-Akkus machen die Punktgenaues und gefiihlvolles Anbohren durch Dank der hohen Drehzahl ist auch das Bohren von

ABORP identisch leistungsstark wie die Netzmaschine. Gasgebeelektronik. Léchern in Verbundwerkstoffe problemlos méglich.

10



Bauart

Bohr-@ Stahl/Edelstahl
Bohr-@ Leichtmetall
Gewindebohren
Akku-Spannung
Akku-Kapazitit
Leerlaufdrehzahl
Lastdrehzahl

Drehmoment
(bei max. Abgabeleistung)

Stillstandsmoment
Spannhals-@
Bohrfutter-Spannweite
Gewinde an der Bohrwelle
EckmaB

Gewicht (nach EPTA)
Rechts-/Linkslauf
Gasgebeelektronik

Spindelarretierung
Lieferumfang

Bestellnummer

mm

mm

Ah
1/min

1/min

Nm

ABOP 13-2

13/10
16/10
M 10
18
5
0-580/0-1760
0-500/0-1500

24/8

39/13
43
1,5-13
Y2in-20UNF
23
2,4
u
| |
| |

ABOP 6 ABOP 10

6 10

10 15

- Mé

18 18

5 5
0-3350 0-1250
0-2900 0-1100

4 11

7 19

43 43
0,5-10 1,5-13

2in-20UNF Yin-20UNF

23 23

2,1 2,2

| u

| |

| | |

1 Metall-Schnellspannbohrfutter, 1 Zusatz-Handgriff, 2 Li-lonen-Akkus (5Ah),
1 Schnellladegerit ALG 50, 1 Kunststoff-Werkzeugkoffer
7 105 01 61 7 105 02 61

7 105 03 61

Bestellnummer

7 105 01 62

7 105 02 62

7 105 03 62

1



BOHRMASCHINE MIT SPATENGRIFF

Die leistungsstarksten Spatengriff-Bohrmaschinen.
Filr schwere Bohrarbeiten mit hochster Prazision.

» Drehzahlstabiler 1200 W-Hochleistungsmotor mit
enormer Leistungsreserve.

» FEIN Spatengriff bringt Vorschubkraft in die direkte
Bohrachse fiir hhere Anpresskraft.

> Metall-Getriebegehiuse fiir hohe mechanische Steifigkeit.

> @ 43 mm Euro-Spannhals fiir stationdren Einsatz.

» Metall-Schnellspannbohrfutter Supra SK.

Die FEIN Bohrmaschinen BOS iiberzeugen jeden Anwender durch
ihre dauerhaft hohe Prizision - und das selbst bei schwersten
Bohrungen in Metall. Das Stirnradgetriebe sitzt in einem robusten
Aluminium-Druckguss-Gehiuse und zeichnet sich durch hohe Lauf-
ruhe bei minimalsten Vibrationen aus. Der 1200 W-Hochleistungs-
motor bietet selbst bei geringer Drehzahl ausreichend Drehmoment
und die sechs elektronisch geregelten Drehzahlstufen sorgen auch
unter Volllast fiir besten Arbeitsfortschritt.

Bauart BOS 16 BOS 16-2
T **

Bohr-@ Stahl/Edelstahl mm 16 16/10
Bohr-@ Leichtmetall mm 20 20/15
Bohr-@ Stahl HM-Lochsige mm 80 80

Hoher Arbeitsfortschritt und herausragende Prézision .

selbst bei anspruchsvollen Bohrarbeiten. Gewindebohren M12 M12
Nennaufnahme W 1200 1200
Leistungsabgabe w 680 680
Lastdrehzahl 1/min 0-520 0-520/0-1600
g Sasmtsmomens N so° so/1e:
Spannhals-@ mm 43 43
Bohrfutter-Spannweite mm 3-16 3-16
Gewinde an der Bohrwelle in Y2in-20UNF %2in-20UNF
Kabel mit Stecker mm 4 4
EckmaB mm 27 27
Gewicht (nach EPTA) kg 3,5 3,7
*Drehmoment-Rutschkupplung ]
Rechts-/Linkslauf ] ]
Gasgebeelektronik u |
Drehzahlvorwahl [ ] [ ]
Tachoregelung [ ] ]

1 Metall-Schnellspannbohrfutter,

Lieferumfang 1 Zusatz-Handgriff

Bestellnummer 7 205 47 60 7 205 49 60

Durch Drehzahlvorwahl die perfekte Maschine fiir den Einsatz
in FEIN Magnet-Bohrstindern.

12



BOHRMASCHINE MIT KREUZGRIFF

Robuste Kreuzgriff-Bohrmaschinen

fur den hartesten Dauereinsatz.

Mit einem umfassenden Programm an Kreuzgriff-Bohrmaschinen
bietet FEIN fiir jeden Heavy-Duty-Einsatzbereich die passende
Maschine. Alle Ausfiihrungen iiberzeugen durch einen extrem
belastbaren Maschinenaufbau und beste Arbeitsergebnisse.

Denn im harten Dauereinsatz erzielt man perfekte Problemlésungen
nicht mit Kompromissen.

» Mehrgang-Schaltgetriebe mit idealer Getriebetlibersetzung
fiir hohe Drehmomente.
» MK-Aufnahme fiir vielseitigen Werkzeugeinsatz und
mit hoher Rundlaufgenauigkeit fiir beste Arbeitsergebnisse.
» Extrem belastbarer Maschinenaufbau.

Extrem belastbar fiir schwere Arbeiten im Stahlbau.

Optimaler Einsatz in FEIN Magnet-Bohrstandern.

Bauart DSke 672

Bohr-@ Stahl/Edelstahl mm 26/19
Bohr-@ Leichtmetall mm 32/23
Gewindebohren -
Aufreiben -
Rohrwalzen-@ -
Nennaufnahme w 1050
Leistungsabgabe w 650
Leerlaufdrehzahl 1/min 120-270/240-540
Lastdrehzahl 1/min 110-185/220-370
Spannhals-@ mm 63

Kegel an der Bohrwelle MK 3

Kabel mit Stecker m 2,5
EckmaB mm 4
Gewicht (nach EPTA) kg 8,8
Rechts-/Linkslauf -
Drehzahlvorwahl | |
Lieferumfang

Bestellnummer 7 202 09

DDSk 672 DDSk 672-1 ASq 672-1
— ji!!;__ i!!j N ;'Il

2 £y} 38
40 40 -
- M 20 M 30/R1 in
- - 40
- - 65
1050 900 900
650 500 500
175/280/480/760 175/250/450/700 100
120/190/330/520 100/150/260/420 60
63 63 63
MK 3 MK 3 MK 4
2,5 2,5 2,5
#1 #1 47
9,4 9,6 10,6
- [ ] [ ]

1 Zusatz-Handgriff, 1 Austreibkeil

7202 06 7 205 01 7205 03

13



GEWINDEBOHRER

Prazises Gewindehohren

in einzigartiger Geschwindigkeit.

Schneller, einfacher und priziser: Der elektrische FEIN Gewinde-
bohrer erméglicht dank integriertem Wendegetriebe ein gleich-

maBiges und unterbrechungsfreies Arbeiten. Das Getriebe mit hoher

mechanischer Steifigkeit und die Bohrwellen-Kegelaufnahme sorgen
fiir eine hohe radiale Rundlaufgenauigkeit und prizise Bohrergebnisse.

> Schnelles Gewindebohren fiir hohe Zeit- und Kostenersparnis
durch integriertes Wendegetriebe mit Schnellriicklauf.

> Beste Arbeitsergebnisse durch Kegelaufnahme und formschliissige
Gewindebohrer-Aufnahme - fiir prazises Gewindebohren.

» Ermiidungsfreies und entspanntes Arbeiten dank Pistolengriff,
extra groBem Gasgebeschalter und verjiingtem Motorgehiduse.

Sehr leistungsstark und drehzahlstabil
durch extra hohen Kupferanteil. Hohe
Kraftentfaltung fiir zuverlissiges und
wirtschaftliches Gewindebohren.

Spielfreie Verbindung der Bohrwelle und
des Gewindefutters durch B 12-Kegel-
aufnahme fiir hohe Rundlaufgenauigkeit.
Héchste Prizision dank Gewindefutter
mit formschliissiger Gewindebohrer-
Aufnahme.

Wendegetriebe fiir automatische Umkeh-
rung der Bohrspindel-Drehrichtung.
Gewindebohren in einem Arbeitsvorgang.
Schnellriicklauf mit 680 U/min.

Handschnitt

29,7s *

Akku-Bohrschrauber/Bohrmaschine

7,5s * <— Ersparnis 22,2s=75% —»

FEIN GWP 10

IR0 —

*Arbeitszeit bei einer M 6 Gewindebohrung in $235, 10 mm.

Ersparnis 5,25 =69%
Ersparnis 27,4s =92% ——»

Bauart

Gewindebohren in Stahl/Edelstahl

Nennaufnahme

Leistungsabgabe

Leerlaufdrehzahl im Linkslauf
Lastdrehzahl beim Gewindebohren
Lastdrehzahl im Linkslauf
Drehmoment (bei max. Abgabeleistung)
Stillstandsmoment

Spannhals-@

Kegel an der Bohrwelle

Kabel mit Stecker

EckmaB

Gewicht nach EPTA
Gasgebeelektronik

Lieferumfang

Bestellnummer

Gewindefutter unter www.fein.de

Drehzahl variabel steuerbar fiir punkt-
genaues Ansetzen. Drehzahl an jeweilige
Aufgabe anpassbar.

Hohe mechanische Steifigkeit und fester

Sitz der Lager. Exaktes Arbeiten durch
hohe radiale Rundlaufgenauigkeit und
minimalste Vibrationen.

Einleitung der Vorschubkraft in direkter
Bohrachse bei der Sensitivhaltung.

Hervorrende Lage in der Fiihrungshand
fiir ermiidungsfreies Arbeiten.

GWP 10
M 10
w 450
w 250
1/min 0-1000
1/min 0-450
1/min 0-680
Nm 21
Nm 53
mm 43
B 12
m 5
mm 23
kg 1,6
n

1 Zusatz-Handgriff,
Lieferumfang ohne
Gewindefutter

7209 38 60



WINKELBOHRMASCHINE

Extrem kleine Winkelhohrmaschinen
fur Arbeiten an schwer zuganglichen Stellen.

Die FEIN Winkelbohrmaschinen mit Pistolengriff ermé&glichen
problemloses Bohren an Stellen, die fiir andere Bohrmaschinen
unerreichbar sind. Mit niedrigen Getriebek&pfen und geringen
EckmaBen aber kriftigen, drehzahlstabilen Motoren sorgen sie
fiir optimale Bohrergebnisse.

> Einzigartige Griffform fir sehr sicheres Arbeiten
mit hoher Vorschubkraft.
» Herausragende Prizision fiir minimalste Nacharbeit am Werkstlick.
» Hohe Anwendungsflexibilitdt als Problemlser fiir besonders
schwierige Bohraufgaben in beengten Verhiltnissen.

Prizise und kraftvoll auf engstem Raum.

Bauart WBP 10 AWBP 10

Bohr-@ Stahl/Edelstahl mm 10 10
Bohr-@ Leichtmetall mm 15 15
Gewindebohren M6 Mé
Nennaufnahme W 500 -
Leistungsabgabe w 270 -
Akku-Spannung \4 - 18
Akku-Kapazitit Ah - 2,5
Leerlaufdrehzahl 1/min 0-1830 0-1370
Lastdrehzahl 1/min 0-1030 0-1260
Drehmoment (bei max. Abgabeleistung) Nm 8 9,5
Stillstandsmoment 21 17
Bohrfutter-Spannweite mm 0,8-10 0,8-10
Kegel an der Bohrwelle B 10 B 10
Kabel mit Stecker m 5 -
EckmaB/Getriebekopfhéhe mm 17/96 17/96
Gewicht (nach EPTA) kg 1,5 1,7
Rechts-/Linkslauf u n
Gasgebeelektronik n [ ]
1 Metall-Zahnkranzbohrfutter,
Lieferumfang 1 Metall-Zahnkranzbohrfutter, 1 Bohrfutterschliissel 1 Bohrfutterschliissel, 1 Li-lonen-Akku (2,5 Ah),
1 Schnellladegerit ALG 50, 1 Kunststoff-Werkzeugkoffer
Bestellnummer 7 205 51 60 7 105 04 61
| FEM Sasr Maschinen ofne Akkus und ohns Ladsgerds, Welers Informationen uneer wwwfeindefSelect
Bestellnummer - 7 105 04 62
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HANDGEFUHRTES KERNBOHRSYSTEM

Flexibel einsetzhares, handgefiihrtes Kernhohrsystem
mit 5-fach schnellerem Arheitsfortschritt.

Die FEIN KBH 25 kombiniert die Vorteile leistungsstarker Hand-
bohrmaschinen und hartmetallbestiickter Kernbohrer in einem
System. Die einzigartige Bohrtechnik garantiert Ihnen eine enorme
Zeit- und Kostenersparnis gegeniiber den herkémmlichen Bohrver-
fahren. Der flexible Einsatz und die universelle Anwendungsvielfalt
machen die Maschine zum idealen Partner. Ob Stahlbau, Metallbau,
Fahrzeugbau, Balkon-/Gelinderbau oder Zimmerarbeiten:

Mit der FEIN KBH 25 erreichen Sie stets das beste Bohrergebnis.

Sehr leistungsstark mit 1200 W hoher 6 elektronische Drehzahlstufen zur
Kraftentfaltung fiir zuverlissiges und Anpassung der Drehzahl an bestimmte
wirtschaftliches Bohren.

Werkzeugloser Wechsel in Sekunden-

Arbeitsvorginge.

schnelle. Ein Klick und das Werkzeug
sitzt perfekt.

Konstant hohe Drehzahl fiir optimalen
Arbeitsfortschritt auch bei Volllast.

Drehmoment-Rutschkupplung trennt
Hoher Arbeitsfortschritt und kurze

bei Uberlast die Abtriebs- von der

Bohrzeiten bei deutlich geringerem Antriebsseite

Kraftaufwand dank neuer Bohrtechnik
und spezieller Kernbohrer-Schneid-

geometrie.

|

‘ i | -
Handgefiihrtes Bohren mit Hartmetall- Handgefiihrtes Bohren mit Hartmetall- Drehzahlen von 0-520 1/min fiir wirt- Rechts-/Linkslauf und Drehzahleinstel-
Kernbohrern bis @ 25mm in bis zu Lochségen bis @ 54mm in bis zu 4mm schaftliches Spiralbohren bis @ 16 mm. lung fiir einfaches Gewindebohren bis
20mm starken Stahl und Edelstahl. starke Metallbleche. M12.
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Weniger Zeit, weniger Kraft durch geringstes Zerspanvolumen:

Beim Kernbohren wird nur ein schmaler Ring zerspant, weshalb

deutlich weniger Zeit und Vorschubkraft benétigt wird. Zudem
lassen sich Kernbohrungen in einem Arbeitsschritt (Anbohren,
Kernbohren, Kern auswerfen) durchfiihren.

Querschnitt  Draufsicht

FEIN KBH 25 + HM-Kernbohrer, - TR
Sl
beschichtet : i
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Ermittelte Werte bei Material $235, 12 mm, Bohr-@ 25mm

Bauart

Bohr-@ Stahl/Edelstahl HM-Kernbohrer mm
Bohr-@ Leichtmetall HM-Kernbohrer mm
HM-Kernbohrer Bohrtiefe max. mm
Bohr-@ Stahl/Edelstahl HM-Lochsige mm
HM-Lochsige Bohrtiefe max. mm
Bohr-@ Stahl/Edelstahl Spiralbohrer mm

Gewindebohren

Nennaufnahme W
Leistungsabgabe W
Lastdrehzahl 1/min
Drehmoment bei max. Abgabe- Nm
leistung/Stillstandsmoment

Spannhals-@

Kernbohreraufnahme

Kabel mit Stecker m
EckmaB mm
Gewicht nach EPTA kg

*Drehmoment-Rutschkupplung
Rechts-/Linkslauf
Gasgebeelektronik
Drehzahlvorwahl

Tachoregelung

Lieferumfang

Bestellnummer

KBH 25

14-25
14-30
20
14-54

16
M12
1200
680
0-520

50*

43
QuickIN Plus
4
27
3,3

1 Zentrierbohrer, 1 Zusatz-
Handgriff, 1 Schneidspray,
1 Kunststoff-Werkzeugkoffer

7271 01 61
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HANDGEFUHRTES KERNBOHRSYSTEM

Bohr-@ Bestellnummer Gewinde © ® Bestellnummer
mm VE 1 mm mm
22 63131422010 M5/M8 6 4,9 63206066008
HM-Kernbohrer HM-Lochsige mit
mit QuickIN PLUS-Aufnahme QuickIN PLUS-Aufnahme 23 63131423010  M10 7 55 63206070006
Schnitttiefe 20mm. Schnitttiefe 4mm. 24 63131424010 M8 8 62 63206078009
‘cf’" 25 63131425010 M12 9 7 63206075004
26 63131426010 M10 10 8 63206079003
- 27 63131427010
28 63131428010 Backenfutter
Bohr-@ Bestellnummer Fiir Gewindebohrer-Direktaufnahme.
Bohr-@ Bestell mm VE 1 29 63131429010 Spannbereich 2,8- 9 mm, mit Schliissel.
ohr- estellnummer
mm VE1 14 63131014010 30 63131430010
14 63130014010 15 63131015010 31 63131431010
15 63130015010 16 63131016010 32 63131432010
16 63130016010 17 63131017010 33 63131433010
p 63130017010 18 63131018010 34 63131434010 Bestellnummer 63206018010
18 63130018010 19 63131019010 35 63131435010
20 63130020010 21 63131021010 37 63131437010
38 63131438010  Spdnebecher
21 63130021010 22 63131022010 Verhindert den Kontakt mit heiBem und
22 63130022010 23 63131023010 39 63131439010 scharfkantigem Span.
40 63131440010
23 63130023010 24 63131024010 Bestellnummer 32174013010
24 63130024010 25 63131025010 4 63131441010
25 63130025010 26 63131026010 42 63131442010  schneidspray
300ml Pumpspray, fiir hohe Werk-
43 63131443010 Pspray,
26 63130026010 27 63131027010 zeugstandzeit, optimale Schneid- und
27 63130027010 28 63131028010 44 63131444010 Zerspanleistung und verbesserten
Spinefluss.
28 63130028010 29 63131029010 45 63131445010
29 63130029010 30 63131030010 46 63131446010 Bestellnummer 32132031000
30 63130030010 31 63131031010 47 63131447010 Verls
erlingerung
2 63131002010 48 63131448010 Fiir den Einsatz an beengten, tiefen oder
33 63131033010 49 63131449010 stuﬁgen Oberflichen. QuickIN PLUS-
Aufnahme, Linge 100mm, inkl. Adapter
34 63131034010 50 63131450010 gy Zentrierbohrer.
35 63131035010 51 63131451010
Bestellnummer 63106017010
HM-Kernbohrer TiAIN-beschichtet, 36 63131036010 52 63131452010
mit QuickIN PLUS-Aufnahme
Schnitttiefe 20 mm. 37 63131037010 33 63131453010  Adapter QuickIN PLUS auf B16
38 63131038010 54 63131454010
Bestellnummer 63901047000
39 63131039010
40 63131040010 Adapter QuickIN PLUS auf
# 63131041010 Y2in-20UNF
2 63131042010 Bestellnummer 63901054000
Bohr-@ Bestellnummer 43 63131043010
mm VE 1 m 63131044010 Zahnkranz-Bohrfutter
Bohrfutter-Aufnahme B 16.
14 63130114010 45 63131045010 VE Bestellnummer Spannweite 1,5-13 mm.
15 63130115010 46 63131046010 1 63114038010
16 63130116 010 Bestellnummer 63202030015
47 63131047010 5 63114038020
v 63130117010 g 63131048010 Schnellspann-Bohrfutter
18 63130118010 49 63131049010 Bohrfutter-Aufnahme B 16.
19 63130119010 Spitze Form R, mit Spannkraftsicherung.
50 63131050010 Spannweite 1-13 mm.
2 63130120010 > 63131051010 z futt Bestell 63204032006
angenfutter estellnummer
2z 63130121010 5 63131052010  Mit Spannzange 6/7/9mm.
22 63130122010 53 63131053010 Schnellspann-Bohrfutter
23 63130123010 Einhiilsiges Metall-Schnellspannbohr-
24 63130124010 >4 63131054010 futter SUPRA SKE mit Spannkraft-
sicherung, Bohrfutter-Aufnahme
25 63130125010 2in-20UNF.
Spannweite 3-16mm
26 63130126010 Bestellnummer 63206067020
27 63130127010  HM-Lochszge fiir Rohre mit Bestellnummer 63205038010
28 63130128010 Quu.:kI.N PLUS-Aufnahme S!)annzangen
Schnitttiefe 4mm. Fiir Zangenfutter.
29 63130129010 Schnellspann-Bohrfutter
Einhiilsiges Metall-Schnellspannbohrfut-
30 63130130010 Gewinde @ ® Bestellnummer ter Supra SKE mit Spannkraftsicherung,

mm  mm
M2-M2,6 2,8 2,1 63206077001
M3 3,5 2,7 63206064001

QuickIN Plus-Aufnahme.
Spannweite 3-16 mm.

Bestellnummer 63901054010




MAGNET-BOHRSTANDER

Flexibler Einsatz in jeder Lage fiir prazise
Bohrergebnisse - FEIN Magnet-Bohrstander.

» Universell einsetzbar zum Bohren, Gewindebohren,
Reiben und Senken.

> Prizise, maBgenaue Bohrergebnisse.

» Doppelte Bohrmotorfiihrung fiir den Einsatz
groBter Bohrwerkzeuge.

> Hohe Magnethaltekraft garantiert zuverldssiges
Arbeiten in jeder Position.

Fiir den prizisen Einsatz vor Ort oder in der Werkstatt kénnen
die FEIN Bohrmaschinen mit den flexibel einsetzbaren elektro-
magnetischen Bohrstindern kombiniert werden. Die durchdachten
Werkzeuglésungen von FEIN erméglichen so in jeder Situation
professionelles und komfortables Arbeiten — beispielsweise beim
Spiralbohren, Senken, Reiben und Gewindebohren oder auch fiir
horizontale, vertikale oder Uber-Kopf-Arbeiten.

Bauart MBS 16 X MBS 25 F MBS 32 F _‘;S 16

“-.i - ’ T -

o

Spiralbohren max. @ mm 16 25 32 16
Gewindebohren max. @ M 12 M 20 M 24 M12
Nennaufnahme W 100 100 130 -
Hub/Hubbereich mm 145/325 145/290 178/365 145/295
Schwenkbereich Bohrstinder - +-7° 350° -
Justierbereich mm - +-6° +-10° -
Magnet-Haltekraft N 12500 14000 18000 -
MagnetfuB-Abmessungen mm 195x90 205x95 220x100 -
Fiir Spannhals-@ mm 43 53 63 53
Steckdose max. A 16 16 16 -
Kabel mit Stecker m 4 4 4 -
Gewicht (nach EPTA) kg 9,5 12,5 21,8 8

1 Kiihimitteltank, 1 KiihImitteltank, 1 Zurrgurt,

Lieferumfang

Bestellnummer

1 Flex-Gelenkschlauch,
1 Zurrgurt,
1 Beriihrschutz

903 18 223

1 Flex-Gelenkschlauch,
1 Zurrgurt, 1 Beriihrschutz,
1 Reduzierring @ 43 mm

903 19 223

1 Spanehaken,
1 Beriihrschutz,
2 Schliissel

903 16 223

1 KiihImitteltank,
1 Flex-Gelenkschlauch,
1 Reduzierring @ 43 mm

9 03 20 223
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MAGNET-KERNBOHRMASCHINE

Das FEIN Magnet-Kernhohrmaschinen-

Programm im Uberblick.

Die FEIN Magnet-Kernbohrmaschinen halten, was sie versprechen:
Leistung und Langlebigkeit, einfache Handhabung, hohe Sicherheit
und einen effektiven, wirtschaftlichen Einsatz mit erstklassigen Bohr-
ergebnissen. Kernbohren mit den FEIN Magnet-Kernbohrmaschinen
und FEIN Kehrnbohrern liefert prazise Bohrergebnisse bei erheblich
verkirzter Arbeitszeit. Die Kosten pro Bohrung werden gegeniiber
herkémmlichen Verfahren deutlich reduziert.

> Erstklassige Materialien und exzellente Verarbeitung.

> Leistungs- und Qualitétsfiihrer beim Kernbohren.

» Maschine, Kernbohrer und Systemzubehor prizise
aufeinander abgestimmt.

» Perfekt fiir das Bohren in Stahl, Edelstahl oder Aluminium.

» Zwei Baureihen fiir samtliche Anwendungen.

» Vom Kernbohren iiber Spiralbohren und Senken
bis zum Gewindebohren ist alles m&glich.

FEIN KBB - fokussiert FEIN KBM - fiir den FEIN KBM auto - effizient
auf Kernbohranwendungen. universellen Arbeitseinsatz. bei Serienbohrungen.

Bauart KBB 30
HM-Kernbohrer max. @ mm 30
HSS-Kernbohrer max. @ mm 30
Kernbohrer Bohrtiefe max. mm 50
Spiralbohren max. @ mm -

Gewindebohren max. -

Senken max. @ mm -
Reiben max. @ mm -
Nennaufnahme w 750
Leistungsabgabe w 430
Lastdrehzahl 1. Gang 1/min 430

2. Gang 1/min -

3. Gang 1/min -
Kernbohrer-Aufnahme ¥in Weldon
Werkzeug-Aufnahme MK -
Hub/Hubbereich mm 65
Magnet-Haltekraft N 9000
MagnetfuB-Abmessungen mm 178x95
Kabel mit Stecker m 3,8
Gewicht (nach EPTA) kg 10,5
Bestellnummer 727201 61

20

KBB 38 KBB 40 KBB 60
38 40 60
38 40 60
50 50 75
1050 1100 1400
530 610 770
330 280 180
- - 340
%in Weldon ¥4in Weldon ¥sin Weldon
65 65 92
9000 9000 11000
178x95 165x102 191x102
3,8 3,8 3,8
12,9 12,8 239
7272 02 61 7272 03 61 7272 04 61



Bauart KBM 32 Q KBM 50 Q KBM 50 U KBM 65 U KBM 80 U KBM 50 auto  KBM 80 auto

FEEhEE

HM-Kernbohrer max. @ mm 32
HSS-Kernbohrer max. @ mm 32 40 40 45 65 40 65
Kernbohrer Bohrtiefe max. mm 50 50 50 (75%%) 50 (75%%) 50 50 (75%%) 50
Spiralbohren max. @ mm 13 16 23 25 32 18/23* 18/32*
Gewindebohren max. M 12%* M 16 M 16 M20 M27 M 16* M27*
Senken max. @ mm - 31 50 50 50 50* 50*
Reiben max. @ mm - 16 23 25 31 23* 31*
Nennaufnahme w 700 1200 1200 1300 2000 1200 2000
Leistungsabgabe w 450 610 610 730 900 610 900
Lastdrehzahl 1. Gang 1/min 440 130 - 260 130-260 120-240 110-180 130-260 110-180
2. Gang 1/min - 260-520 260-520 260-520 160-260 260-520 160-260
3. Gang 1/min - - - - 350-580 - 350-580
Kernbohrer-Aufnahme QuickIN QuickIN QuickIN QuickIN QuchLll(ilclildszX QuickIN Qu?cukiflilduzxx
Werkzeug-Aufnahme MK - - 3 3 3 3 3
Hub/Hubbereich mm 135/60 145/315 145/315 145/315 145/285 145/315 145/285
Magnet-Haltekraft N 9000 12500 12500 14000 18000 12500 18000
MagnetfuB-Abmessungen mm 160x80 195x90 195x90 205x95 270x90 195x90 270x90
Kabel mit Stecker m 4 4 4 4 4 4 4
Gewicht (nach EPTA) kg 10,5 13,2 13,9 16,1 25,4 16,2 26,4
Bestellnummer 727027 7270 41 61 7 270 40 61 7 270 43 61 7270 34 7 270 42 61 7270 32

* nur im manuellen Maschinenbetrieb ** optional mit Zubehor 2



FEIN ist der Spezialist, wenn es um professionelle und extrem
zuverldssige Elektrowerkzeuge und spezielle Anwendungsldsungen
in den Bereichen Metall, Ausbau und Automobil geht. Als Erfinder
der elektrischen Handbohrmaschine entwickelt FEIN seit tiber 140
Jahren innovative und unschlagbar effiziente Losungen fiir die Praxis,
die sich auch im hdrtesten Dauereinsatz in Industrie und Handwerk
bewihren.

Uberzeugen Sie sich selbst:
Fordern Sie die FEIN Metall-Bohrmaschinen jetzt zu einer
kostenlosen Vorfiihrung bei lhnen vor Ort an.

Sie haben noch Fragen? lhr Fachhindler berit Sie gerne:

DE: C. & E. Fein GmbH, Telefon 07173 183-0, www.fein.de
AT: FEIN ELEKTROWERKZEUGE Ges.m.b.H., Telefon 0662 433 5680, www.fein.at

CH: FEIN Suisse AG, Telefon 044 745 40 00, www.fein.ch

FEIN. Unverwiistliche
Elektrowerkzeuge.

Kurze Registrierung - verlingerte Garantieleistung:

Die 3 Jahre FEIN PLUS Garantie.

Fiir alle FEIN Elektrowerkzeuge gewihren wir Ihnen die 3 Jahre
FEIN PLUS Garantie. Dazu miissen Sie |hr neues FEIN Produkt
einfach innerhalb von 6 Wochen nach dem Kauf unter

www.fein.com/warranty registrieren.
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