» METAL

A nova tecnologia de perfuracao para uma aplicacao rapida e flexivel.

FEIN KBH 25: o primeiro sistema manual de furacio de metal com broca anelar do mundo
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As suas vantagens em trabalhar com a FEIN KBH

» trabalho confortével e até cinco vezes mais rapido devido a
nova tecnologia de furagdo e a geometria de corte da broca
anelar especialmente desenvolvida para este sistema

» furagdo manual em ago com uma espessura de até 20 mm
com brocas anelares de metal duro com um didmetro de furo
de até 25 mm

» furagdo manual em chapas de metal com uma espessura de até
4 mm com serras copo de metal duro com um didmetro de
furo de até 54 mm

> sistema de furagdo com excelente qualidade de material e de
processamento e brocas anelares HM com tempo de aplicagio
otimizado




TECNOLOGIA

Sistema especialmente
adequado a aplicacao.

A combinagio perfeita entre a furadeira com broca anelar com
elevada poténcia, um nimero de rotagdes ideal, uma tecnologia de
furagdo Unica com pedido de patente e as brocas anelares de metal
duro com geometria de corte especial lhe garante uma enorme
poupanga de tempo e custos, quando comparada com o método de
furagdo comum. Com este sistema vocé trabalhara até 5 vezes mais
rapido do que com as brocas helicoidais e até 3 vezes mais do que
com as serras copo HM estabelecidas no mercado.

Mandril sem chave FEIN
QuickIN PLUS garante uma
troca simples das ferramentas
de perfuragdo.

Tecnologia inovadora para um
progresso de trabalho elevado
e curtos tempos de furagio.

I FEIN KBH 25 + broca anelar HM, revestida

I FEIN KBH 25 + broca anelar HM

Furadeira com punho em cruz + broca helicoidal HSS

I 1
0% 20% 25% 100%
Tempo

Condigdes do teste: material $235, 12mm. @ de furo 19 mm. Broca anelar HM FEIN, revestida 34 s,
broca anelar HM FEIN 42 s, broca helicoidal HSS 170 s

Elevada estabilidade mecanica
garante o assentamento correto

das pegas rotativas da maquina.

Em caso de sobrecarga, a embre-
agem deslizante de controle de
torque separa o lado de saida do
lado do motor, evitando qualquer
contra-golpe para o operador.
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Furacao sem esforgo atraves
da geometria de corte especial.

Pela primeira vez, é possivel furar manualmente com broca anelar
de modo continuo e com pouca forga de avango, gragas a geometria
de corte especial e a baixa largura de corte da broca anelar. Com
estas caracteristicas, a pressao de contato ao iniciar o furo e a forga
de avanco durante a furagdo sdo minimas. Isto leva a um elevado
progresso de trabalho e, assim, a uma poupanga de tempo e custos.

Geometria de corte especial, largura de corte minima

A furadeira com broca anelar da FEIN é composta por trés dentes
de corte diferentes. Por isso, a pressdo de contato e a forga de
avango sao consideravelmente menores e o corte nio apresenta
vibragdes nem ruido.

1. Dente anterior

2. Dente central

3. Dente posterior

Largura de corte 2,8 mm

Revestimento de TiAIN

Broca anelar de metal duro com revestimento de TiAIN

> até mais 20% de progresso de trabalho do que uma broca
anelar de metal duro sem revestimento

» forgas de corte e avango menores devido as 6timas caracteris-
ticas de deslize, existentes gragas ao revestimento da superfi-
cie de titinio, aluminio e nitrito

» maior resisténcia ao calor na furagio a seco

» tempo de aplicagdo melhorado

Elevado progresso de trabalho com pouca forca de avanco

Menos tempo, menos forga devido a um volume de desbaste menor:
Com a furagao com broca anelar é desbastado apenas um aro fino,
agio que exige muito menos tempo e forca de avango. Além disso,
também é possivel realizar furagdes com broca anelar em um unico
passo de trabalho (iniciar o furo, furar com broca anelar, expulsar o
material).
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Resultados de furacao perfeitos gracas
a uma tecnologia de furacao unica.

Com o sistema de furagdo de metal com broca anelar FEIN KBH 25,
a broca marcadora é usada somente durante o tempo necessario,
gragas a uma tecnologia de furagao nova. Para poder absorver as
forgas transversais durante a posterior furagdo com broca anelar, a
broca marcadora garante a fixagdo necesséria na pega com uma fu-
ragdo inical de aproximado 6 mm de profundidade. A partir de uma

profundidade de corte da broca marcadora de aproximado 6 mm,

a broca anelar de metal duro toca o material e a broca marcadora

é desengatada. Desse modo, toda a forga de avango é transmitida
diretamente a broca anelar de metal duro e é possivel trabalhar com
elevado progresso de trabalho e pouco esforgo.

Uma porcentagem especial-
mente elevada de cobre e o
revestimento dos pdlos do
motor garantem mais poténcia
continua.

A nova tecnologia de furagdo funciona do seguinte
modo:

1. A broca marcadora sobressai 25 mm - para se
aproximar com exatiddo do ponto de furagio.

2. A partir de uma profundidade de corte da broca
marcadora de aproximado 6 mm, a broca anelar
de metal duro toca o material, a broca marcado-
ra é desengatada.

3. Toda a forga de avango aplicada pelo operador é
transmitida para a broca anelar de metal duro.

4. Quando o material é cortado, uma mola com-
pressora empurra a broca marcadora para a fren-
te, que ejeta o centro do furo.
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Precisao gracas
a mais elevada qualidade.

O primeiro sistema de furagdo de metal com broca anelar do
mundo, a furadeira FEIN KBH 25, convence pelos seus resultados de
furagdo perfeitos. O uso de pegas da maquina com elevada estabili-
dade mecanica e a construgdao em bloco livre de tor¢ao da maquina
Ihe oferecem a maior precisdo. As novas brocas anelares HM com
tempo de aplicagdo otimizado convencem com seu revestimento de
metal duro de elevada qualidade, o qual resiste a cargas de pressao
e impacto.

Furos répidos e perfeitos em metal: de metais nao-ferrosos a metais enferrujados
e pintados.

»
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Gragas a sua construgao em
bloco sem torgio e a carcaca do
motor reforcada com fibra de
vidro, a maquina resiste a cargas
extremas de pressao e impacto.

Ajuste continuo e eletrénico
das rotagdes, de modo a adap-
tar as rotacdes a determinados
processos.

Progresso de trabalho uniforme
e 6timo ajuste das rotagdes,
gragas a seis niveis de rotagdes
regulados por taquimetro.

Consumo nominal W

Consumo efetivo W 680
Rotages com carga rpm 0-520
@ de furo broca anelar de metal duro ago mm 14-25
@ de furo broca anelar de metal duro aluminio mm 14-30
@ de furo serra copo de metal duro ago mm 14-54
Distancia em cantos mm 27
Cabo com plug m 4

Peso de acordo com EPTA kg 3,3
Rotagdo a direita/esquerda .

* incluido

~



ACESSORIOS

So podera obter todas as vantagens da FEIN KBH 25
com os acessorios FEIN QuickIN PLUS.

O primeiro sistema de furagdo de metal com broca anelar do
mundo, a furadeira FEIN KBH 25, é fornecido em uma robusta
maleta FEIN. Utilize o mandril QuickIN PLUS, um acessério original
especialmente adaptado para a FEIN KBH 25, pois s6 desse modo
podera explorar totalmente a nova tecnologia de furagdo e suas

Broca anelar HM com mandril
QuickIN PLUS
Elevada vida atil gragas ao revestimento

de metal duro. Excelente performance
de corte em todos os metais comuns.
DimensGes em metros: profundidade
de corte 20mm, @ de furo em ago até
25mm/1 pol., @ de furo em aluminio
até 30mm/1 % pol.

vantagens.

Incluido no fornecimento: 1 furadeira KBH 25 para broca anelar
de metal, 1 broca marcadora, 1 empunhadeira adicional,

1 spray de corte, 1 maleta plastica

Nuimero de referéncia

29 1 63130029010 16 1 63130116010
30 1 63130030010 17 1 63130117010
bi . lesad fundidad 18 1 63130118010
Dimensoesem polegadas profundidade 35 4 433019010
@ de furo Nimero 20 1 63130120010
in mm Pg de referéncia 21 1 63130121010
he 1429 1 63130200010 22 1 63130122010
s 15,88 1 63130201010 23 1 63130123010
e 17,46 1 63130202010 24 1 63130124010
Ya 19,05 1 63130203010 25 1 63130125010
e 20,64 1 63130204010 26 1 63130126010
s 22,23 1 63130205010 27 1 63130127010
he 23,81 1 63130206010 28 1 63130128010
1 2540 1 63130207010 29 1 63130129010
1% 26,99 1 63130208010 30 1 63130130010
1% 28,58 1 63130209010

Dimensdes em polegadas, profundidade
1%¢ 30,16 1 63130210010 de corte 20 mm/¥% pol.

Broca anelar HM revestida de
TiAIN, com mandril QuickIN PLUS
Elevada vida util gragas ao revestimento

@ de furo de metal duro. Excelente performance
mm P¢ Nimero de referéncia de corte em todos os metais comuns,
14 1 63130014010 progresso de trabalho com mais 20%,
15 1 63130015010 forgas de corte e avango reduzidas

16 1 63130016010 devido ao revestimento de TiAIN.

17 1 63130017010 Dimens&es em metros: profundidade
18 1 63130018010 de corte 20mm, @ de furagdo em ago
19 1 63130019010 até 25 mm/1 pol., @ de furagio em

20 1 63130020010 aluminio até 30 mm/

21 1 63130021010 Pt

22 1 63130022010

23 1 63130023010

24 1 63130024010

25 1 63130025010 @ de furo

26 1 63130026010 mm P¢ Numero de referéncia
27 1 63130027010 14 1 63130114010
28 1 63130028010 15 1 63130115010

@ de furo Nudmero
in mm Pg de referéncia
%he 14,29 1 63130300010
%8 15,88 1 63130301010
e 17,46 1 63130302010
Ya 19,05 1 63130303010
36 20,64 1 63130304010
s 22,23 1 63130305010
%16 23,81 1 63130306010
1 25,40 1 63130307010
1%e 26,99 1 63130308010
1% 28,58 1 63130309010
13%e¢ 30,16 1 63130310010

727101

Serra copo HM com

mandril QuickIN PLUS

Revestida de metal duro com tempo

de aplicagdo 6timo para trabalhos de
furagio eficientes em chapa de metal de
até 4,0 mm de espessura. Dimensdes em
metros, profundidade de corte 4 mm.

@ de furo

mm P¢ Numero de referéncia
14 1 63131014010
15 1 63131015010
16 1 63131016010
17 1 63131017010
18 1 63131018010
19 1 63131019010
20 1 63131020010
21 1 63131021010
22 1 63131022010
23 1 63131023010
24 1 63131024010
25 1 63131025010
26 1 63131026010
27 1 63131027010
28 1 63131028010
29 1 63131029010
30 1 63131030010
31 1 63131031010
32 1 63131032010
33 1 63131033010
34 1 63131034010
35 1 63131035010
36 1 63131036010
37 1 63131037010
38 1 63131038010
39 1 63131039010




40 1 63131040010
41 1 63131041010
42 1 63131042010
43 1 63131043010
44 1 63131044010
45 1 63131045010
46 1 63131046010
47 1 63131047010
48 1 63131048010
49 1 63131049010
50 1 63131050010
51 1 63131051010
52 1 63131052010
53 1 63131053010
54 1 63131054010

Dimens&es em polegadas, profundidade

de corte 4 mm/%32 pol.

@ de furo Ndmero
in mm P¢ de referéncia
%he 1429 1 63131200010
s 15,88 1 63131201010
e 17,46 1 63131202010
Ya 19,05 1 63131203010
%e 20,64 1 63131204010
s 22,23 1 63131205010
e 23,81 1 63131206010
1 25,40 1 63131207010
1%e 26,99 1 63131208010
1% 28,58 1 63131209010
1% 30,16 1 63131210010
1% 31,75 1 63131211010
1%e 33,34 1 63131212010
1% 3493 1 63131213010
17%6 36,51 1 63131214010
1% 38,10 1 63131215010
1%e¢ 3919 1 63131216010
1% 41,28 1 63131217010
16 42,86 1 63131218010
1% 44,45 1 63131219010
11%6 46,04 1 63131220010
17 47,63 1 63131221010
11%e 49,21 1 63131222010
2 50,80 1 63131223010
2% 52,39 1 63131224010
2% 53,98 1 63131225010

ACESSORIOS

47 1 63131447010

48 1 63131448010

49 1 63131449010

50 1 63131450010

51 1 63131451010

52 1 63131452010

53 1 63131453010 P¢ Numero de referéncia

54 1 63131454010 1 63114038010
5 63114038020

Dimensdes em polegadas, profundidade
de corte 4 mm/%32 pol.

Serra copo HM para tubos Q de furo NL’lr:‘\er.o

com mandril QuickIN PLUS in__mm__ P de referéncia

Revestida de metal duro com étimo % 22,23 1 63131605010

tempo de aplicagdo para uso em tubos e 23,81 1 63131606010

e superficies curvas com uma espessura 2540 1 63131607010

de parede de até 4 mm. 1% 26,99 1 63131608010

Dimens&es em metros, profundidade de 1% 28,58 1 63131609010

corte 4 mm. 1%6 30,16 1 63131610010
1% 31,75 1 63131611010
1%e 33,34 1 63131612010
1% 3493 1 63131613010
17%6 36,51 1 63131614010
1% 38,10 1 63131615010

@ de furo 1% 3919 1 63131616010

mm P¢  Numero de referéncia 1% 41,28 1 63131617010

21 1 63131421010 11%e 42,86 1 63131618010

22 1 63131422010 1% 4445 1 63131619010

23 1 63131423010 11%6 46,04 1 63131620010

24 1 63131424010 17 47,63 1 63131621010

25 1 63131425010 11%6 49,21 1 63131622010

26 1 63131426010 2 50,80 1 63131623010

27 1 63131427010 2% 52,39 1 63131624010

28 1 63131428010 2% 53,98 1 63131625010

29 1 63131429010

& nmimmo (Cortarresas

31 1 63131431010

32 1 63131432010 Mandril de mola

33 1 63131433010 com pinga de aperto @ 6/7/9 mm

34 1 63131434010

35 1 63131435010

36 1 63131436010

37 1 63131437010

38 1 63131438010

39 1 63131439010 P¢ Ndmero de referéncia

40 1 63131440010 - 63206067020

4 1 63131441010 Pingas de aperto

42 1 63131442010 ;

43 1 63131443010 D

44 1 63131444010 > o ) NG

4 ! 63131445010 o mm ;nnialxe de refeli?ne:iz

46 1 63131446010

Unidade FEIN de furagio
magnética estacionaria KBM

Da KBM 32 Q a KBM 80 Auto:
Estas maquinas representam
potentes alternativas ao primeiro
sistema de furacio de metal com
broca anelar do mundo, a fura-
deira FEIN KBH 25. Descubra
mais na Internet ou nos revende-
dores especializados.

M4/M6 45 3,4
M5/M8 6 49

63206 065005
63206066008

M10 7 55 63206070006
- 8 6,2 63206078009
M 12 9 7 63206075004
- 10 8 63206079003

Mandril de garras
para encaixe direto de macho de roscar.
Capacidade 2,8-9,0 mm, com chave

A
P¢ Ndmero de referéncia
1 63206018010

exclusivamente para @ 14mm, 15mm
e %e pol.

Pg Numero de referéncia
1 63114039010

Coletor de aparas

Evita o contato com aparas quentes e
arestas vivas.

Pg Numero de referéncia
1 32174013010

Spray de corte

300 ml spray de bombear, para elevado
tempo de aplicagdo da ferramenta, 6tima
performance de corte e desbaste e fluxo
de aparas melhorado.

Pg Numero de referéncia
1 32132031000
Extensio

Para uso em superficies estreitas, pro-
fundas ou niveladas. Mandril QuickIN
PLUS, comprimento 100 mm, incl.
adaptador para broca marcadora.

P¢ Numero de referéncia
1 63106017010

Adaptador QuickIN PLUS para B16

Numero de referéncia 6 39 01 047 00 0

Mandril de castanhas encaixe B16
Abertura 1,5-13 mm

Numero de referéncia 6 32 02 030 01 5

Mandril de aperto rapido encaixe
B16
Abertura 1-13 mm

Numero de referéncia 6 32 04 032 00 6




A FEIN é o seu especialista em ferramentas elétricas profissionais

e de extrema confiabilidade, assim como em solugdes especiais de
aplicagdo nos setores de metal, acabamentos e automével. Como
inventora da furadeira manual elétrica, ha mais de 140 anos que

a FEIN desenvolve solug¢des inovadoras e de eficiéncia imbativel
para aplicagdo didria, mesmo em duras aplicagdes pesadas de uso
continuo na industriais e de profissionais.

O seu revendedor especializado o aconselhara:

Alemanha: C. & E. FEIN GmbH,
Hans-Fein-Str. 81, 73529 Schwibisch Gmiind-Bargau

Brasil: Wendt do Brasil,

Av. Vitéria Rossi Martini 525, Distrito Industrial American Park,
CEP 13. 347-650 - Indaiatuba, Sio Paulo

Telefone +55 19 3935 6458, Telefax +55 19 3935 6458

www.fein.com
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